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GERWAH

A GERWAH GmbH foi fundada no ano de
1980. A ideia de novos produtos inovadores,
fez da nossa empresa um parceiro global
com reconhecimento mundial na inddstria.
Nés somos uma empresa em rapido cresci-
mento, com o objetivo prioritério de satisfa-
zer 0s nossos clientes. Com a deciséo
estratégica de abrir uma filial no Brasil, a
GERWAH, enquadrada na sua politica de
qualidade de produto e de exceléncia em-
presarial, pretende prestar ainda um melhor
servico aos seus clientes brasileiros, ofe-
recendo vantagens competitivas e assu-
mindo a sua responsabilidade como lider

mundial como fabricante de acoplamentos.
o

Nossos objetivos

e Maior vantagens para 0S Nn0ssos
cliente através de solugdes inovadoras

¢ Desenvolvimento e solugdes em
conjunto com nossos clientes

¢ Clientes satisfeitos.

Nossas vantagens

e Conhecimento e inovagao no projeto

e na fabricagéo

Atuacdo flexivel orientada para o cliente

Aconselhamento e servigo técnico,

também a nivel internacional

Colaboradores qualificados

e Capacidade econ6mica

¢ Representagdo mundial através de
sucursais e representagoes.

Na GERWAH vocé pode confiar!

A

EmOpresa

Nossa nova sede em Grosswallstadt

Rapidez através do seu estoque de
pecas standard em Curitiba - Brasil
Fabricacdo prépria de produtos
GERWAH no Brasil
Desenvolvimento constante de novos
produtos e aperfeicoamento da sua
gama atual

Engenharia forte e competente, desen-
volvendo solugdes especiais em
conjunto com e para 0s nossos clientes
Vastissimo programa de acoplamen-
tos orientados as necessidades do
cliente

Presente em todo o Brasil através
de representantes e distribuidores

Certificada pela DIN EN ISO 9001:2000 com o n.° de Certificado: 0063-1D



Acoplamentos Elasticos de Precisao sem Folgas Tipos

Acoplamentos Elasticos de Precisao
com cubo de Fixacéao, rasgo simples

Dados Técnicos Pagina 4

Propriedades excepcionais

¢ Livre de folgas

¢ Encaixavel

e Compensagao de desvios radiais,
axiais e angulares dos eixos

e Torques de 0,5 a 650 Nm

Areas de Aplicagdo
e Acionamentos para
equipamentos de medicdo

Acoplamentos Elasticos de Precisao Acoplamentos Elasticos de Precisdo

com cone exterior em miniatura com parafusos de
aperto radiais

Dados Técnicos Pagina 5 Dados Técnicos Pagina 6

Instrugdoes de Montagem

Pagina 7

Informagdes Técnicas

e Suporte multi-ferramentas

* Mecatronica

e Acionamentos de precisdo

e Méquinas de trabalhar madeiras
e Méquinas texteis

e Técnica de transporte de pecgas
e Méquinas ferramenta

¢ Transportes lineares

e Méquinas de embalagem

¢ Robética

Todos os dados e indicagdes, sdo técnicas para cada aplicagao especfifica. Folgas nos termos contratuais acorda-
descrigoes de produto e ndo comportam A GERWAH se reserva o direito a quais- dos especificamente entre as partes.
quaisquer garantias. O utilizador deve  quer alteragdes assim como a enganos Acoplamentos elasticos de preciséo
determinar e verificar especificagbes e erros de impressao. Fornecimentos  sem folgas, sdo elementos rotativos,

Pagina 9

Checklist para encomendas

Pagina 10

constituindo assim focos de perigo para
pessoas. O aplicador teré que proteger
o elemento contra o toque inadvertido
por pessoas durante o funcionamento.



Acoplamento Elastico de Precisao sem Folgas Tipo ADS/R

L = G(DIN EN IS0 4762)
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€ E € Escatel segundoan‘m'r—n:DlN 6885-1 a escolha
encos ML ETE RPN N N TN N
Tip;exl[‘)lg?; Torque nominal (Nm) TKN(92shA)| 12,5 160
Inércia do acoplamento (10 Kgm?) JV 0,0057 0,036 0,15 0,33 0,96 4,92 8,26
Torque de aperto de parafuso (Nm) Ma 1,5 1" 1" 25 25 69 120
Peso por cubo (ca. g) m 0,018 0,07 0,15 0,22 0,45 1,78 2,4
Rotagdo maxima (min") Nmax 13000 | 10000 | 7000 6000 5000 4000 3600
Dureza shore standard 98 SH A (vermelho)
Dmersess KN N N N N
Tipo ADS/R
L 114 126 140
A 30 40 55 65 80 95 105
B Inexistente nos tamanhos de 14 até 38 85 95
© 1 25 30 35 45 50 56
@ D1H7 | @ D2M7 de - até 5-16 8-20 10-28 | 14-38 | 15-45 | 20-48 | 25-b5
F Inexistente nos tamanhos de 14 até 38 28 32
K 1" 14,5 20 24,5 30 32,6 36
E 13 16 18 20 24 26 28
| 5 12 10,6 11,6 15,6 18 21
G (DIN EN ISO 4762) M3 M6 M6 M8 M8 M10 M12
H (Diametro de sobreposigédo) 32,2 46 57 71 83 91 104,5
Material do cubo de fixagao Liga de aluminio Liga de ago

Area do Furo

Tioo 011014 16 a1 19 20 024 025 G20 B30 532 235 020 B40|B42 45 oda 050 855

D1/D2 e os
ivos LI 56
respectivos
torques maximos (19 [ 17 17 17 17 17
transmissiveis [ZII 22 | 46 | 47 | 49 | 50 | 51 | 54 | 56 | 57
(nm) do  EX 46 | 68 | 97 | 98 | 100 | 105 | 107 | 111 | 114|117 | 121 | 126
acoplamento |[EIJIl 68 | 99 | 114|116 | 121 | 123 | 127 | 130 | 133 | 137 | 141 | 144 | 147 | 152
(42 | 134 | 230 | 261 | 301 | 308 | 314 | 324 | 333 | 340 | 346 | 356 | 366
u- 261 | 366 | 450 | 494 | 508 | 522 | 525 | 525 | 525 | 625 | 525 | 525

" Os calculos dos momentos de enércia e das massas referem-se ao maior diametro de furo

Cubos até tamanho 19 com rasgo simples; a partir do tamanho 24 com rasgo duplo.

Dados para
encomenda

ADS/R 42
Tipo

Diametro do furo D1

Diametro do furo D2

¢ Fixagao propria para
torques mais elevados

* Montagem simples

* Amortecedor
¢ Eletricamente isolante

Informagdes complementares, p.ex. outras durezas shore (p.9), escatel




Acoplamento Elastico de Precisao sem Folgas Tipo ASS/A

Dados
técnicos
Tipo ASS/A

Dimensoées
Tipo ASS/A

Area do furo
D1/D2 e os
respectivos
torques maximos
transmissiveis
(NM) do
acoplamento

Dados para
encomenda

Torque nominal

Inércia do acoplamento
Torque de aperto de parafuso (Nm)

Peso por cubo
Rotagdo maxima

Dureza shore standard

A

C

@ D17 | @ D2H?

E

G (DIN EN ISO 4762)
M

Material complementar

12,5
17

12,6
17
22

12,6
17
37

Tipo

Diametro do furo D1

L
N
= 5
aell o s
[\ [\
M M
7z L s
.__|____.€ F— — —]—
o — Q
G (DIN EN ISO C E C G (DIN EN ISO

(Nm) TKN (92ShA)
(10 Kgm?) JV
Ma
(ca. g) m
(min") Nmax

de - até

12,5
17
46

Diametro do furo D2

17
56
56

17
60
68

17
60
114

17
60
134
134

==

12,6
0,014
1.8
0,049
25400

32
18,6
6-14

13
4xM

60
160
230

60
160
261

Informagdes complementares, p.ex. outras durezas shore (p.9)

160
0,063 0,26 0,63
3 6 6
0,12 0,28 0,45
19000 | 13800 | 11700

1,96
10

0,95

9650

98 SH A (vermelho)

6,43
35
2,3
8050

N R AN NN

10,54
69
3,08
7200

o L

114 126 140

40 55 65 80 95 105

25 30 35 45 50 56
10-20 | 11-25 | 15-36 | 20-41 | 27-50 | 30-55

16 18 20 24 26 28
6xM4 | 4xM5 | 8xMb5 | 8xM6 | 4xM8 | 4xM10

14 16 21 28 28 30

Liga de aluminio Liga de ago

160
326
329

160
326
450
450

160
326
450
525

160
326
450
525

326
450
525

326
450
525

1 Os calculos dos momentos de enércia e das massas referem-se ao maior diametro de furo

450
525

450
525

450
525

R T ] e R T S R GO e

450
525

525

. '[ransmisséo de torques elevados
¢ Otimo trabalho radial

e Amortecedor
* Facil montagem

e Eletricamente isolante



Acoplamento Elastico de Precisao sem Folgas Tipo EK/GS

| L G (DIN 916)
|
|
A0 T =t
<| E
al-f=— .
S I T a S
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|
C E C ! Escatel segundo

a norma DIN 6885-1 & escolha

cades XN N A N TN TR T
tecnicos 12 3.0 75 10 35

Ti EK Torque nominal (Nm) TKN (928hA) 0,6

ipo Inércia do acoplamento (10 Kgm?2) JV 0,034 0,196 1,08 5,7 36 162
Torque de aperto de parafuso (Nm) Ma 1,3 1,3 3 10 10 10
Peso por cubo (ca. g) m 0,9 2,6 7.3 18 70 160
Rotagdo maxima (min") Nmax 47500 34000 24000 16000 12000 8500
Dureza shore standard 92 SH A (amarelo)

Dimereses N 2 N TSN N 7
Tipo EK/GS

L 15 22 30 35 66 78
A 10 14 20 30 40 55
C 5 7 10 1" 25 30
@ D17 | @ D27 de - até 2-5 3-7 4-11 4-16 6-24 8-28
E 5 8 10 13 16 18
| 2,5 2,5 5 5 10 10
G (DIN 916) 1xM3 1xM3 2xM4 2xM6 2xM6 2xM6
Material complementar Liga de aluminio

TRy Ton 02163 04155 00107 8]0 ol vl sl

os

respectivos B 01 04 05 05

torques maximos AN 04 1 11211212

transmissiveis [N /23 3]3 /3338

(NM) do EZDIE 112 /36| 6 |75/75 75|75|75|75 75|75 |75

acoplamento [EEIIH 36| 6| 9 10|10|10 |10 10| 10 |10 | 10 |10 | 10 | 10 | 10
(24 | 9 |12 |17 22| 29| 35| 35|36 |35 |35 |35 35|35 35

1 Os calculos dos momentos de enércia e das massas referem-se ao maior diametro de furo

Dados para . . . ¢ Forma compacta
encomenda Tipo * Execucao de baixo custo
Diametro do furo D1 ¢ Montagem axial
[p. 9), escatel

” e Amortecedor
Diametro do furo D2 . .
¢ Eletricamente isolante

Informagdes complementares, p.ex. outras durezas shore




Acoplamentos Elasticos de Precisao Instrucoes de Montagem

Montagem

Limpar os limites dos eixos e furos,
desengordurar e controlar tolerancias.

Os furos sao fabricados com um ajuste
segundo ISO H7. Para os eixos aconselha-
mos um ajuste de transicao, p.ex. H7/g6.
Em outras ocasioes sdo possiveis ajustes
no méaximo de 0,01 - 0,05 mm.

Aplicar os cubos do acoplamento nos
eixos e apertar, apés a verificacdo das cotas
axiais de montagem, firme os parafusos.
Os torques de aperto dos parafusos encon-
tram-se na lista com os dados técnicos
Colocar o amortecedor de elastdmero nos
cubos do acoplamento.

A pressao necesséria a colocagdo do
amortecedor, pode ser reduzida através da
aplicacao de lubrificantes com boa compa-
tibilidade com PU, tais como Vaselina. Os
dentes do amortecedor e as suas cavidades
sao fornecidos, para montagem facil, com
uma inclinagao.

As saliencias laterais nos dentes, facilitam
a montagem e evitam a montagem com
um aperto exagerado. Agora fixar o segundo
cubo. As cotas das ranhuras entre os cubos,
devem ser mantidas em conformidade com
as indicacodes, de forma a que o amortece-
dor ndo sofra tensdes axiais. Dessa forma
é garantido o isolamento elétrico assim
como uma maior durabilidade.

Cubo

Saliéncia

Situacao final depois
da montagem final
Montagem pré-tensionado

Amortecedo%
Cubo W Cubo W

Deformagéo eléastica E

Cubo Cubo

-

Amortecedor




Acoplamentos Elasticos de Precisao Instrucoes de Montagem

Tipos de desalinhamento

Alinhamento

As imagens no inicio da pagina,
mostram as véarias formas de
desalinhamento. O acoplamento
eldstico montado, devera ser
agora alinhado. Quanto mais
exato o alinhamento, mais reser-
vas existem para desalinhamen-
tos provocados durante o funci-
onamento. Durabilidade e su-
avidade de funcionamento sdo
influenciados positivamente.
Quando existem vérios tipos de
desalinhamentos simultadneos,
cada um desses desalinha-
mentos ndo devem, chegar ao
valor maximo previsto, tendo os
mesmos que ser adaptados a
situagéo.

radial

A soma das percentagens dos
desalinhamentos ndo devem ex-
ceder o valor maximo de 100%.
O gréfico abaixo, mostra a adap-
tagdo a situagdo com desalinha-
mentos simultadneos.

Desmontagem

Retirar os parafusos de fixagdo
do motor. Separar o motor, do
acoplamento. Em conformidade
com as necessidades, podera
ser montado agora um amor-
tecedor novo, podendo o mesmo
ser igual ao anterior ou com ou-
tra dureza. Depois, poderao ser
removidos os cubos do acopla-
mento.

Peca por favor instrucoes

A complementares de
100 montagem.
AKw
80 — Desalinha-
mento
- angular (%) Calibragem de
Deslinhamentos

AKr Desalinhamento radial (%)

multiplos

Elevado desalinha-
mento leva a des-
gaste antecipado

LI ! !
20 30 40 60 80

—» AKa Desalinha-
100 mento axial (%)

Desalinhamentos
Tipo | Amor- |Escala Desalinhamentos
tece- [ Shore
dor
80 A
92 A
98 A
80 A
92 A +0,6 | 0,10 | 1,0°
98 A -0,3 | 0,06 | 0,9°
64 D 0,04 0,8°
80 A 0,19 | 1,1°
92 A +0,8 | 0,13 | 1,0°
98 A -0,4 | 0,08 | 0,9
64 D 0,06 | 0,8°
80 A 0,21 1,1°
0 92 A +1,0 | 0,15 | 1,0°
98 A -0,5 | 0,09 | 0,9
64 D 0,06 0,8°
80 A 0,16 | 1,1°
92 A +1,2 | 0,10 | 1,0°
98 A -0,5 | 0,06 | 0,9
64 D 0,04 0,8°
92 A 0,14 | 1,0°
98 A f01'54 0,10 | 0,9°
64 D ’ 0,07 | 0,8°
92 A 0,15 | 1,0°
98 A +o175 0,11 | 0,9°
64 D ! 0,08 0,8°
92 A 0,17 | 1,0°
98 A f01'78 0,12 | 0,9°
64 D ! 0,09 | 0,8°
92 A 0,19 | 1,0°
98 A +2,0 | 0,14 | 0,9°
64 D -1.0 | 0,10 | o,8°
92 A 42 | 023 | 1,00
98 A 1o | 016 | 09°
64 D 0 0,11 0,8°

19

24

28

38

42

48

angular

g

" 0s valores Ka devem ser somados & medida do comprimento L do tipo



Acoplamentos Elasticos de Precisao sem Folgas Dados Técnicos

Através de amortecedores YA L R L Areas tipicas de aplicagéio

em varias durezas Shore do amorte- permitido °C

(com cores diferenciadas), °°‘(’;’,',:,’:‘;f" coLes't“m;te '{:,'I"‘",’o 1';'.‘}.}‘&."&?

os acoplamentos podem 80SHA |azul - Polyuretano | -50 até +80 | -60 até +120 | 5-19 | Acionamentos de sistemas de medigéo eletricos; Livres de folga na érea da pré-tensdo
S,er’ [10 Bt Ttoca &t 92 SHA |amarslo Polyuretano | 40 até +90 | -50 até +120 | 5-48 | Acionamento de veio principal; Livres de folga na érea da pré-tenséo
A IR © © Sl 98 SHA |vermelho - Polyuretano | -30 até +90 | 40 até +120 | 5-48 | Motores de posicionamento; Livres de folga na érea da pré-tensdo

comportamento giratério,
adaptados as vérias areas
de aplicagao

64 SHD-H |verde [l Hytrel
64 SHD |verde [l Polyuretano

-60 até +120| -60 até +150 7-38 Visios de maguinas ferramentas, motores de posicionamento, unidades de avango, redutores planetérios
-20 até +110| -30 até +120 | 42-48 Altas exigéncias, rigidés rotativa, altas temperaturas, a prova de hidrolise

Termos para 0 Tipo| Amor-|Escala| Rotagdo maxima (min") por tipo Torque (Nm) | Rigidés esté- | Rigidés dyna-| Rigidés ra-

. . tece- [ Shore tica de tor- | mica de tor- | diale de tor-
dlmenSIOI'Ia- ¢éio damola | ¢édo da mola | ¢do da mola
mento de Aco- . B!

80 0,3 0,6 3,2 10 82
plamentos 5| 92 | A | 38000 47500 0.5 1,0 5,2 16 154
= 4 M 98 A 0,9 1,7 8,3 25 296
Pré-Te A pré-t . . .
re-jensao: A pre-tensao 80 | A 0.7 1,4 8.6 26 114
elastica varia dependendo 92 A 19 24 143 43 219
da dureza Shore dos amor- 7 98 A 27000 34000 2:0 4:0 2;’3 69 421
tecedores, do tamanho do 64 D 2,4 4,8 34 103 630
acoplamento e das toleran- 80 A 1,8 3,6 17 52 125
cias de fabricagdo. Daf resul- 92 A 3 6 31 95 262
) ¢ ) S 98 A 19000 24000 5 10 b1 155 518
ta a forga axial de encaixe, 64 D 6 12 74 224 769
que pode ir de leve até firme. 80 A 4 ) 60 180 153
TkN - Torque nominaldo 14| 92 | A | 13000 | 25400 | 16000 75 15 113 344 330
. 98 A 12,5 25 172 513 654
Acoplamento (NM): O 64 | D 16 32 234 702 856
torque constante trans- 80 A 5 10 340 1030 582
missivel em toda a area do 92 A 10 20 570 1720 1120
19 10000 19000 12000
torque permitido, conside- 98 A 17 34 860 2580 2010
rando os fatores de funci- 64 D 21 42 1240 3720 2930
onamento do acoplamento = - < 7y Ja=it kel Jaiy
. 24| 98 A 7000 13800 8500 60 120 2060 6189 2560
(temperatura e rigidés de 64 | D 75 150 2980 8934 3696
rotagéo) 92 A 95 190 2290 6876 1780
. 28| 98 A 6000 11700 160 320 3440 10314 3200
Tkmax - Torque méximo 64 | D 200 | 400 | 4350 13050 | 4348
do acoplamento: O torque 92 | A 190 | 380 | 4580 13762 | 2350
transmitido durante toda a 38| 98 A 5000 9550 325 650 7160 21486 4400
vida Gtil do acoplamento, 64 D 405 810 10540 31620 6474
considerando os fatores de )| S8 0|00 | aoso 450 | 900 | 16200 | 5570 | 5670
funcionamento do acopla- 64 | D 560 | 1120 | 27580 7170 7270
mento (temperatura e rigi- 92 | A 310 620 7850 2580 2580
déz de rotagéo, sem folgas), 48| 98 A 3600 7200 525 1050 22370 5930 5930
para aplicagdes com forgas 64 D 655 1310 36200 8274 8274
crescentes >105 ou com " Rigidéz de torgdo da mola dinamica na 4rea de 0,6xTKN
forgas alternadas >10* Para velocidades de perimetro acima de V=30m/s é necessdrio calibragem dindmica



Checklist para o seu pedido de acoplamentos

Esta pdgina preferencialmente copiar, preencher e enviar por fax!

Empresa

Rua

CEP/Cidade

Estado Fone

Nome

Departamento

E-Mail

Fax

1. Aplicagdo: Como é que vai
ser aplicado o acoplamento?
(maquina, grupo de maqui-

nas ou sistema)

2. Tipo de fixagao

3. Dimensoes

4. Desvio do Eixo
5. Acionamento

6. Momento de Inércia
7. Influéncias do am-

biente de aplicagcao

8. Necessidade prevista
9. Preco alvo

Representante

10

Cubo de aperto Cubo cénico

Consulte agora mesmo os
nossos consultores!

Cubo de expansao Cubo com cavilha

Flange Cone exterior Fanuc Conforme indicagdes do cliente (Desenho)
Comprimento mm Furo D1 mm Escatel sim nao
Didmetro exterior mm Furo D2 mm Escatel sim nao
axial mm radial mm angular Grau
5.1 Poténcia Pan = kW
5.2 Rotagoes n= 1/min
5.3 Torque nominal Mthenn = Nm
5.4 Pico de torque do acionamento Mtmax = Nm
5.5 Didmetro do eixo Na entrada =

Na saida =

6.1 Na entrada Ja = Nm
6.2 Na saida JL = Nm
7.1 Temperatura na zona do acoplamento? T = °C
7.2 Existem na saida forgas repentinas? leve médio pesado
7.3 Materiais especiais (p.Ex. Inox)
7.4 Influéncias especiais

Série Projeto Reparacao Anualmente: unidade

R$/unidade
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Em www.gerwah.com

GERWAH

* Dados completos do catalogo

® Desenhos dos produtos em
3D para CAD You Can Rely On Us!
® Programas de célculo

¢ Novidades sobre a empresa e
sobre os produtos

¢ E muito mais




